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Biseladoras recti

ineas para la ejecucion

bisel pulido con dxido de cerio liquido
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Biseladoras rectilineas para la ejecucion de bisel
y de canto redondo, pulidos con o6xido de cerio liquido

GAMMA 633 PC
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Biseladoras rectilineas para la ejecucion de bisel y de
canto plano con aristas, pulidos con oxido de cerio liquido
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ACCESORIOS

BISELADORAS RECTILINEAS

Lavadora aplicada al brazo de salida de canteadoras
y biseladoras, permite obtener la limpieza y secado completos
de los bordes elaborados de las placas de vidrio.
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*estandar (puede variar segun eventuales opciones incluidas)

Los unicos en el mercado que garantizan
una monitorizacion constante de las diferentes

funciones de la maquina a través de varios
OPERADOR TOUCH-SCREEN métodos de control.
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Panel para el control y la gestion de todas las fases de trabajo
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